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Thực hiện ngày 6 tháng 10 năm 2015				Nhóm 1, ca 1
Tên bài thực hành: PHAY RÃNH VUÔNG GÓC
· Mục đích:	+ Phay rãnh vuông góc bằng dao phay ngón trên máy phay đứng
+ Tính toán điều chỉnh bàn máy, dao tương ứng và thực hiện đúng trình tự các bước gia công.
· Yêu cầu: Phay được rãnh vuông góc hở và kín bằng dao phay ngón trên máy phay đứng đáp ứng yêu cầu kỹ thuật như trên bản vẽ và đảm bảo an toàn lao động.
I. ỔN ĐỊNH LỚP: Thời gian: 5 phút		Số học sinh vắng:		
								Tên:
Nội dung cần nhắc nhở:
II. KIỂM TRA BÀI CŨ: Thời gian: 5 phút, dự kiến học sinh kiểm tra
	Tên 
	 
	 
	 

	Điểm
	 
	 
	 


Câu hỏi kiểm tra:
1. Trình bày công thức tính n, Sph trên máy phay đứng sử dụng dao phay ngón có    D =8 mm, Z = 4.
2. Những sai hỏng khi phay bậc thường xảy ra là gì?
III. GIẢNG BÀI MỚI
· Đồ dùng, thiết bị hướng dẫn thực hành:
Máy phay đứng, đầu cặp dao phay ngón, dao phay ngón Ø8, êto máy, phôi bài tập phay rãnh vuông góc có kích thước như hình vẽ, thước cặp, thước đo cao – vạch dấu, đồng hồ so có đế từ, giũa.
· Hình thức tổ chức
Tập trung hướng dẫn đầu giờ, chia nhóm thực hành phay
· Sản phẩm ứng dụng: bài tập căn bản
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	- Máy, đồ gá     - Đầu cặp dao phay ngón
	 
	Giới thiệu các dụng cụ phay rãnh
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	 vuông góc
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	- Đọc bản vẽ và kiểm tra phôi
	 
	 

	 
	- Vạch dấu trên phôi
	 
	 

	 
	- Kiểm tra đồ gá:
	 
	Sử dụng đồng hồ so để kiểm tra độ song song

	 
	+ Kiểm tra hàm cố định của êto song song với phương chạy dao dọc
	 
	 

	 
	+ Kiểm tra mặt phẳng trên của phiến tỳ được đặt giữa 2 hàm êto song song với mặt phẳng bàn máy theo phương dọc và ngang
	 
	 

	 
	- Lắp đầu cặp dao phay ngón vào trục chính của dao phay ngón
	 
	 

	 
	- Gá phôi
	 
	 

	 
	+ Mặt phẳng chuẩn 1 áp khít vào mặt phẳng phiến tỳ
	 
	 

	 
	+ Mặt phẳng chuẩn 2 áp khít vào hàm cố định của êto, chiều cao tiếp xúc từ 5 - 10mm
	 
	 

	 
	- Rà dao theo phôi từ bề mặt chuẩn 1 đến bề mặt trên của phôi để xác định chiều sâu phay và chiều rộng phay.
	 
	 

	 
	[bookmark: _GoBack]- Chọn chế độ cắt: tốc độ cắt, lượng chạy dao phút
	 
	Dao thép gió: Vcp = 15-20m/ph

	 
	
	 
	nmáy < n = 1000V/3,14Ddao

	 
	
	 
	Sz = 0,03 - 0,15 mm/răng

	 
	- Phay thô rãnh vuông góc, kiểm tra kích thước bằng thước cặp
	 
	Sử dụng dung dịch trơn nguội
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IV. TỰ ĐÁNH GIÁ CỦA GIÁO VIÊN VỀ PHƯƠNG PHÁP HƯỚNG DẪN
(Chất lượng sản phẩm, kỹ năng, thao tác)
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